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DK 542.231.7 : 621.643.41.06-033.5 DEUTSCHE NORMEN Mai 1977

Laborgeréte aus Glas

Verbindungsstiicke mit Kegelschliffen
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Laboratory glassware; connections with standard ground joints
Verrerie de laboratoire; connections a rodages interchangeable normalisés

MaBe in mm

Nicht angegebene Einzelheiten sind zweckentsprechend zu wihlen.

1 MaBe, Bezeichnung
Form B Form D
Verbindungsstick mit Kegelschliffkern Verbindungsstiick mit zwei Kegelschliffkernen

Kernschliff B NS nach DIN 12 242 Kernschiiff 8 NS nach DIN 12 242
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Bild 1. Bild 3.
Bezeichnung eines Verbindungsstiickes Form B mit Kegel-  Bezeichnung eines Verbindungsstiickes Form D mit zwei
schliff NS 29/32: Kegelschliffen NS 29/32:
Verbindungsstick DIN 12 249 - B 29/32 Verbindungsstiick DIN 12 249 - D 29/32
Form C Form E
Verbindungsstiick mit zwei Kegelschliffhiilsen Verbindungsstiick mit Kegelschliffhiilse
/HU/sensch//ff A NS nach DIN 12242 Hulsenschliff A NS nach DIN12242
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Bild 2. _ Biid 4.

Bezeichnung eines Verbindungsstiickes Form C mit zwei Bezeichnung eines Verbindungsstiickes Form E mit Kegel-
Kegelschliffen NS 29/32: schliff NS 29/32:

Verbindungsstiick DIN 12 249 - C 29/32 Verbindungsstiick DIN 12 249 - E 29/32

Fortsetzung Seite 2 und 3
Erldauterungen Seite 3

NormenausschuB Laborgerate und Laboreinrichtungen (FNLa) im DIN Deutsches Institut fiir Normung e.V.
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Seite 2 DIN 12 249
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Verbindungsstiick mit Kegelschliffkern mit Verlangerung
Kernschliff B NS nach DIN 12 242

Form F Form G
Verbindungsstiick mit Kegelschliffkern mit Abtropfspitze
l, =— Kernschliff B NS nach DIN 12 242 — b
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Bild 5.

Bezeichnung eines Verbindungsstiickes Form F mit Kegel-

g

schliff NS 29/32 und Abtropfspitze:
Verbindungsstiick DIN 12 249 ~ F 29/32
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Bezeichnung eines Verbindungsstiickes Form G mit Kegel-
schliff NS 29/32 und Verlangerung:

Verbindungsstiick DIN 12 249 - G 29/32

Kegel- Form B Form C Form D
S:ahcl:i,:f l s d l s d l s
DIN 12 242 zul. zul. zul. zul. zul. zul. zul. zul. zul.
Abw. Abw Abw. Abw. Abw. Abw. Abw. Abw. Abw.
NS 5/13 4 |to04| 120 |x10| 0,8 |£01| - - - - - - - - - - - -
NS 7/16 6 04| 120 [ +10| 1,6 |+02| - - - - - - - - - - - -
NS 10/19 8 04| 120 |+10| 1,56 |*02]| - - - - - - - - - - - -
(NS 12/21) | 11 04| 120 |x10| 1,6 [+02| - - - - ~ - - - - - - -
NS 14/23 | 13 |+04| 120 |+10| 1,5 |+02| 18 |+04| 135 |+ 2| 1.8 |[+02| 13 |+t04| 90 |+ 5| 1,6 |+0,2
NS 19/26 | 17 04| 120 | +15| 1,8 {+x02| 22 |+05| 140 + 2 1,8 |+02| 17 (+o04| 90 |+ 5| 1,8 |£0,2
NS 24/29 | 22 05/ 150 | 15| 1,8 |+o02| 28 |+05| 170 |+ 5| 2 +02| 22 |+o5| 110 |+10| 1,8 [+02
NS 29/32 | 26 05! 150 |x15| 2 +02| 33 |+1 170 |+ 5| 2 +02| 26 |+05| 110 | 10| 2 0,2
NS 34/35 | 30 08| 150 | t15| 2 +02| 40 |=+1 180 |+ 5| 2,3 |+03| 30 |+o08| 120 |+10]| 2 +0,2
NS 45/40 | 40 |+1 150 [+15] 23 |+03] 50 |+1 | 200 |+10| 25 |x03| 40 |=*1 150 | +15| 2,3 [+0,3
NS 60/46 | 56 |+1 | 180 |+20| 2,5 |+03| - - - - - - - - - - - -
NS 71/51 65 |+15| 200 |+20| 3,2 |+04| - - - - - - - - - - - -
NS 85/55 | 80 |+18| 200 |+20| 35 |+04| - - - - - - - - - - - -
Durch Fettdruck hervorgehobene GroBen sind VorzugsgréBen, eingeklammerte GréBen sind zu vermeiden.
Form E Form F und Form G
Kegelschliff
nach d l s d I 123 S
DIN 12 242
zul. Abw. zul. Abw. zul. Abw. zuf. Abw. zul. Abw.| max. zul. Abw.
NS 5/13 8 +0,4 120 +10 0,8 +0,1 - - - - - - -
NS 7/16 10 +04 120 +10 1,5 +0,2 - - - - - - -
NS 10/19 13 +0,4 120 +10 1,5 +0,2 - - - - - - -
(NS 12/21) 15 +0,4 120 +10 1,8 +0,2 11 +0,4 120 *+10 10 1,5 +0,2
NS 14/23 17 +0,4 120 +10 1,8 +0,2 13 +0,4 120 +10 10 1,56 +0,2
NS 19/26 22 +0,5 125 +10 1,8 +0,2 17 +0,4 120 + 15 12 1,8 +0,2
NS 24/29 28 +0,5 135 +15 2 +0,2 22 +0,5 150 +15 15 1,8 +0,2
NS 29/32 33 +1 135 +15 2 +0,2 26 +0,5 150 +15 18 2 +0,2
NS 34/35 40 + 1 150 +15 2,3 +0,3 30 +0,8 150 +15 20 2 +0,2
NS 45/40 50 +1 150 +15 2,5 +0,3 40 +1 150 *15 20 2,3 0.3
NS 60/46 65 +1,5 180 +20 3,2 +0,4 56 +1 180 + 20 25 2,5 0,3
NS 71/51 75 +1,5 200 +20 3,2 +0,4 65 +1,5 200 + 20 25 3,2 +0,4
NS 85/55 90 +1,8 200 + 20 3,5 +0,4 80 +1,8 200 + 20 30 3,5 +0,4

Durch Fettdruck hervorgehobene GréBen sind zu bevorzugen, eingeklammerte GroBen sind zu vermeiden.




